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M1t SAP EWM und
SAP DM auf die
nachste Stufe

Simplification und Transition in der Logistik

© 2025 T.CON GmbH & Co. KG. All rights reserved. Proprietary and confidential information.
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Der Anfang einer Geschichte

SAP DIGITAL
MANUFACTURING

Produktionsleiter entscheidet Logistikleiter stellt sich die Logistikleiter telefoniert mit
sich fur neues Cloud-Produkt in Frage, ob das aktuelle System SAP-Berater von T.CON
der Produktion: SAP DM SAP WM mit SAP DM

kompatibel ist

.
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Kompliziert? Geht auch einfach.
UL Simplification

ES—
L P - Lager
Anteterung
Versand-Handing Ut B | adeny = e e I2]lE > Startseite v
/ ,GesBesy  Belegan Belegan  Warensender Beschrebung Warensender Az HUS Lesravs  Lagermovtat Transtsiats
[y —— S W 6 WB  Aniefeung 9080000223  Liferanl NS Gtk o et begonnen  Unterwegs Muios Starizeite | Lagar Dashbosnd  Lagerbam Lagerbiiro | v
& Utererplangibestitiging m QU %6 Aukkewng 81010 WERK? 0 e begonnen  Unterwegs
2L-Aurag /W 160000045 MB  Anlkeferung BP1010 WERK 1 o Seendet Regstrert im Yar
)::.“:w.\ﬂ. /W 1000051 W Aelewng 1000002 iandsieferan - Mler o et begonnen  Unfensegs Anlieferungen & Auslieferungen
o /W 00 WB  Amelenung 10500010 Meyer-Anaisiele Bremen 0 seencet Regstiet im
:,:;;:';:::1:’”“ 7 W 160000050 W8 Ankeleung 10300010 Meyer - Antalstele Bremen ] Beentet Regstrert m Yar . } ) )
Qi /W 0000 WB  Aweloung 100002 andsietean. Witer 0 bt RegeretinYe smertize EoplneeWarerausg | geplnts Waensusy. | ofens nletrungen - geplante Warencn- it
5 Lagersudgsbe W 180000077 W8 Anbieferung 10300002 Inlandsbeferant - Muler / 99867 Gotha. o Tebwese beend . Unterwegs 1010 - B
4 Uniagseung fr -t v W 1000008 W Amileung 10000015 niandsieleranlDESS/ 45721 Hateman O et begonnen  Unterwegs
/W 150000030 W Aukfeung 10300015 IandsieferantDE(S /5721 Hatemam 0 Nt begonnen  Unteruegs
® 1000002000 05 Anleterung EWMLierant 01 13080 Berin 0 ASHA500  Tedwese beend. Regstierim Yo 0 9N
oo s ® scilve e vt 1506950 o Aotk u o v G5 110 [ ) &
& Actielorung ® 1000002002 B Aniieferung EWMIO-SUOY  EWN-Lieferant 01 / 13089 Berin 0 ASN-45-18. Nchtbegonnen Untensegs Zuhoch
LD-Aiveg v W 1000002003 NB  Anlieferung EWMI0-SUDT  EWM-Ueferant 01 / 13060 Berin O ASN-45-18. Necht begonnen  Unlerwegs
At der Warenannshme m 1000002904 N8B Anbeferung EVA-Ueferant 01 / 13089 Bertin 0 ASN4518_ Nchtbegonnen Unterwegs

5 Zahlubersicht Lagermitgal Monitoring
2 D#terenzendbersicht a2 e ¥ 1 vV i 5 B iy
5 investabelege S = - 3 =
- Lagerausy |LagProzAt T Typbez  AWiat Sulus Angelegivon  Ressource Produld ProcuruzDeschreibung ffene Bostand nach
P 8etage 100000000 Y114 1 Enmbgerung PTWY C  S4H_SD_DEM 161 Handeisware 11, PD. nomaler Hande! Lageraufgaben Lagerplatz
N Rromabaiegt 100000002 Y114 1 Enlagening PTWY S4H_EWM AP 1.04.00 (819) Kaumausaltpapier gepresst (104 00) gem L 0
2 Lageraitag 100000003 Y114 1 Enagerung PTWY S EWM 4P 104,00 (819) Kauausaltpapier gepress! (1 04.00) gem
S Lagoraigabe. B 100000004 | Y114 1 Enagenung FTWY S4H_EWM AP 10400 (B19) KauMausaltpapier gepresst (1 04 00) gem 1.
A Hoetreuon O 114 1 enmeng PTWY A su e 45.10400.815) Kautausatpape epes 10400 gen. 3535 )
% Alle Bewegungen i Produkt 100000006 Y114 1 Enlagerung PTWY S4H_EWM AP 10400 (819) Kauthausallpapier gepresst (1 04 00) gem
L2L-Autrag. 100000007 Y114 1 Enlagerung PTWY S4H_EWM AP 10400 (B19) KauMausaitpapier gepresst (1 04 00) gem

2 Indirews

Aulgabe 100000008 Y114 Enlagerung PTWY SaH_EW

4910400 (519) Kauhausaltpapier gepresst (1 04.00) gem

Y Urbuchungen 100000000 Y114 1 Enlageung PTWY SaH_EWM AP 10400 (B19) Kaulausaltpapier gepress! (1 04.00) gem
) Umlagerung 100000010 v114 1 Enlagerung PTWY S4H_EWM AP 1.04.00 (B19) Kaumausaitpapier gepresst (1 04.00) gem
5 Prifun

. 1 11| vi1a 1 Enlagerung PTWY SH_EWM AP 10400 (E19) Kauausaltpapier gepress! (1 04.00) gem
A Welle

|

Enbagenung FTWY S4H_EWM AP104.00 (B19) Kauhausaltpapier gepress! (1 04 00) gem
S4H_EWM_DEM & 1.0400 (B19) Kaumausatpapier gepresst (1.04 00) gem

S4H_EWM_DEM 4910400 (819) Kauausalipapier gepresst (1,04 00) gem

3 Ausgehete Arbeis

st

%

3 Goplante Arbotilast Enlagerung PTWY

|

Enlagerung PTWY

C06>>>>>>3>3>>>>> > >

5 Bestand und Platz
3 Lagorplatz 100000015/ Y114 1 Enlagerung PTWY S4H_EWM_DEM 21,0400 (819) Kaumausatpapes gep
2 Prysischer Bestand 100000016/ ¥11. 1 Enlagerung PTWY S4H_EWM_OEM 4910400 (819) Kauhausaitpapeer gep)
4 Verfugbarer Bestand 100000017 | Y114 1 Enlagerung PTWY SaH_EWM AP 10400 (B19) KauMausaitpapier gepress! (104 00) gem  00DO00D 7R VEIWENGa i ERBIEg a0 00 RG Y010
2 Handung Unt 18/v114 1 Enlagerng PTWY SoH_EWM AP.1.0200 (B12) HaushaitssammeMare gepresst (1.02.00) 0 QOQI000143 F1  Frelverwendbar inEmiagerung 25 2% % 010 070 25000 KG Y10
2 Fiplatzzuordnung Y114 1 Enlagerung PTWY S4H_EWM AP 10400 (810) Kautausaltpapier gepresst (1,04 00) gem 0000000144 F1  Fret venwendbar in Enlagerung 2 25 2 o 10 0 70 25000 KG Y810
Y114 1 Enlagerung PTWY TOON_MIR 1611 Mandelsware 11, PD. nomaler Handed F1 Frei venwendoar in Eniagenung 100 0 [ 0 sT 0 450,000 KG Y910

.
I_t_lcon



Das nachste Kapitel der Geschichte

SAP DIGITAL
MANUFACTURING
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Produktionsleiter entscheidet
sich fur neues Cloud-Produkt
in der Produktion: SAP DM

.
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Logistikleiter stellt sich die
Frage, ob das aktuelle System
SAP WM mit SAP DM

kompatibel ist

-

Logistikleiter telefoniert mit
SAP-Berater von T.CON






Use Case 2

Bereitstellungsprozess SAP DM/SAP EWM
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Use Case 3

Advanced Loading APP
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Und die Moral der Geschichte..

Integration DM/EWM
Bereitstellungsprozess
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Sie finden uns am

Christoph
Greil
Senior Consultant ERP |

Professional Lead Logistics
christoph.greil@tcon.com

Jurgen
Low
Business Lead Mill

Industries & Logistics
juergen.loew@tcon.com

Michael
Urmann
Business Lead Logistics |

Solution Architect
michael.urmann@tcon.com
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T.CON in Zahlen

>2350

Kunden
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Landern
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Copyright
© 2025 T.CON - All rights reserved

This presentation and all included content — including text, graphics, concepts, and layout — are protected by copyright and other
intellectual property laws.

All trademarks and product names mentioned in this presentation are the property of their respective owners. This includes, in
particular, SAP®, SAP S/4HANA®, SAP HANA®, as well as Microsoft®, Microsoft Azure®, and Microsoft 365%, and any additional
brands or products referenced herein.

T.CON GmbH & Co. KG is an official SAP partner. Any mention of these trademarks is made solely to describe compatibility or
integration with the respective trademark owners' products. Unless explicitly stated otherwise, such references do not imply any
affiliation, partnership, or endorsement by the trademark owners.

This presentation is for informational purposes only. It does not constitute a legally binding commitment. While the content has
been prepared with care, no guarantee is provided for its accuracy, completeness, or timeliness. T.CON disclaims any liability for
direct or indirect damages, including loss of profits or data.

Reproduction or distribution — including excerpts —is only permitted with the express written consent of .CON GmbH & Co. KG.

**SAP, SAP S/4HANA and SAP HANA are trademarks or registered trademarks of SAP SE or its affiliates in Germany and in other
countries. Microsoft and the Microsoft logo are trademarks of Microsoft Corporation. Other trademarks mentioned are the
property of their respective owners**
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